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Master-Clip PTFE S EL

Hlavni Cislo ¢lanku: 000373

Saci hadice a hadice dmychadla pro agresivni média do 250 °C, elektricky vodiva, dvouvrstva

(R

velmi svétlo stredné
flexibilni odolny
proti tlaku

Podrobnosti o produktu

Konstrukce / Material
* Typ konstrukce: spirdlova hadice s upinacim profilem

* Konstrukce sroubovice: kovovy pas, tvarovany jako upinaci profil

* Materidl Sroubovice: ocelovy pas, zarové pozinkovany

* Konstrukce vnéjsi spirdly: navrzeno jako pridavny ochranny profil

* Provedeni zdi: vicevrstvé a potazené

* Konstrukce vnitfni vrstvy: vyrobeno z elektricky vodivého materidlu
* Materidl vnitfni vrstvy: PTFE félie

* Specifikace vnit¥ni vrstvy: povrchovy odpor R, < 10° Ohm

* Provedeni vnéjsi vrstvy: povlak ze silikonu

* Materidl vnéjsi vrstvy: skelnéa tkanina

Vlastnosti
* Specifikace produktu: podle TRGS 727 a ATEX 2014/34 EU

* Chemické vlastnosti: dobra odolnost vi¢&i chemikaliim, odolné vUé&i povétrnostnim vliviim, dobra odolnost
proti UV zafeni, dobra odolnost viéi ozénu

* Mechanické vlastnosti: stlacitelny cca 1:4
* Flexibilita: velmi flexibilni

* Fyzikalni vlastnosti: ohnivzdorny, odolné proti chladu
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* Hmotnost: svétlo
* Odolnost proti tlaku: stfedné odolny proti tlaku
* Barva: ¢erny

* Jiny: optimalni transport média, protoze vnitini strana stény hadice je antiadhezivni

Provozni teplota
* Teplotni rozsah: -70 - 250 °C

* kratkodoba maximalni teplota: kratkodobé az 270 °C

Informace o doruceni
* Dodavka, typ vyroby: zakdzkova vyroba

Aplikace

* Oblasti pouziti: Vyroba ZafFizeni a Strojirenstvi, Vétrani a Klimatizace, Hromadny Materidl a Stavebnictvi,
Chemie, Povrchova Technologie, Potravinaisky a Farmaceuticky Primysl, Plasty, Kovovyroba a Vyroba
Nastroju

MozZnosti pFizplsobeni

* volitelna Uprava polozky (na vyzadani): jiné délky, jiné jmenovité svétlosti, se spirdlou z nerezové oceli

Varianty ¢lanku

Hmotnost

Rozsifené Eislo vyrobku Cislo vyrobku Jmenovita svétlost (DN) Polomér ohybu* ka/ Provozni tlak | Podtlak Max. Vyrobni délka
g/m

000373:50:x 000373 50 30 0,50 0,85 0,35 10,00
000373:55:x 000373 55 83 0,50 0,78 0,29 10,00
000373:60:x 000373 60 36 0,60 0,68 0,24 10,00
000373:65:x 000373 65 BO) 0,70 ©,59 0.21 10,00
000373:70:x 000373 70 42 0,70 0,53 0,17 10,00
000373:75:x 000373 75 45 0,80 0,47 0,15 10,00
000373:80:x 000373 80 48 0,80 0,43 0,14 10,00
000373:90:x 000373 90 54 0,90 0,355 on 10,00
000373:100:x 000373 100 60 1,00 03 0,09 10,00
000373:110:x 000373 no 66 110 0,258 0,07 10,00
000373:120:x 000373 120 72 110 0,224 0,06 10,00
000373:125:x 000373 125 75 1,20 0,21 0,05 10,00
000373:130:x 000373 130 78 120 0,197 0,05 10,00
000373:140:x 000373 140 84 1,30 0,175 0,05 10,00
000373:150:x 000373 150 90 1,30 0,157 0,04 10,00
000373:160:x 000373 160 96 1,30 0,14 0,03 10,00
000373:170:x 000373 170 102 1,40 0,128 0,03 10,00
000373:175:x 000373 175 105 1,40 0,123 0,03 10,00
000373:180:x 000373 180 108 1,40 onz 0,03 10,00
000373:200:x 000373 200 120 1,60 0,099 0,02 10,00
000373:215:x 000373 215 151 1,80 0,088 0,02 10,00

000373:225:x 000373 225 158 2,00 0,082 0,02 10,00
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Rozsifené cislo vyrobku Cislo vyrobku Jmenovita svétlost (DN) Polomér ohybu* HT(:;’:S': Provozni tlak | Podtlak Max. Vyrobni délka
000373:250:x 000373 250 175 2,10 0,069 0,02 10,00
000373:275:x 000373 275 193 2,30 0,059 0,01 10,00
000373:300:x 000373 300 210 2,40 0,052 0,01 10,00
000373:315:x 000373 315 221 2,60 0,048 0,01 10,00
000373:325:x 000373 325 228 2,80 0,046 0,01 10,00
000373:350:x 000373 350 245 3,30 0,04 0,01 10,00
000373:375:x 000373 375 263 3,50 0,036 0,01 10,00
000373:400:x 000373 400 280 3,80 0,033 0,01 10,00
000373:450:x 000373 450 360 4,20 0,027 0,01 10,00
000373:500:x 000373 500 400 4,70 0,023 0,01 10,00
000373:550:x 000373 550 440 530 0,02 0,01 6,00
000373:600:x 000373 600 480 590 0,017 0,01 6,00
000373:700:x 000373 700 560 6,90 0,014 0,01 6,00
000373:800:x 000373 800 640 7,60 0,01 0,01 6,00
000373:900:x 000373 900 720 8,20 0,009 0,01 5,00

Alle Angaben beziehen sich auf eine Medium- und Umgebungstemperatur von +20°C.
Angabe zum Biegeradius bezogen auf die Innenseite des Schlauchbogens
Technische Anderungen und Farbabweichungen vorbehalten

Varianty dodani

K dispozici v jinych délkach, jinych jmenovitych primérech, s potiskem na miru

Pokyny k likvidaci

Po pouziti musi byt vyrobek zlikvidovan v souladu s pravnimi pfedpisy plathymi v regionu uzivatele.

Mozné prvky pfFipojeni

N\ 2 VNN A <

Hadicové spojky Hadicova redukce, Hadicova spona Clip- Hadicova spona Clip- Clip-Grip rychlospona

Spojka z ocelového symetricka Grip, Sroubovaci Grip, Sroubovatelna, Specidlni svorka pro

plechu pro prodlouzeni, Hadicova redukce pro Sroubovaci svorka pro nerezova ocel pFipojeni viech typl

spojovani a spojovani prodluzovani, spojovani pFipojeni viech typt Sroubovaci svorka pro hadic fady Master-Clip k

lehkych az stfedné a spojovani lehkych az hadic z fady Master-Clip pFipojeni viech typl mobilnim a

tézkych Sc stfedné tézkych hadic k mobilnim a hadic z fady Master-Clip stacionarnim
stacionarnim systémam k mobilnim a jednotkam.

stacionarnim systémam
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Individualni konzultace

Nabizime konzultace po
telefonu:
+420 374 629 469

Zadosti o produkt

prostfednictvim

Adresa sidla

Masterflex SE
Willy-Brandt-Allee 300
45981 Gelsenkirchen

Adresa Ceska republika
Masterflex Cesko s.r.o.



https://www.masterflex.cz/spolecnost/kontaktujte-nas

